
 

 (738)تک بسپار شرکت آریا لوله خلیج فارس                          

  پلی پروپیلنفرآیند تولید لوله 

 

صلی که از نوع    سایزهای           ppابتدا مواد اولیه  ا شات و  سفار شد را برای  )پلی پروپیلن(می با

( متفاوت است را به نسبت لازم و بصورت خام و سرد ترکیب و جهت تولید وارد 63تا20مختلف)

( ذوب و در قالب شکل گرفته و  185تا170درجه)حدود100اکسترودر می کنیم تا حرارت بالای 

شود     صات بر روی آن چاپ می  شخ صورت       در طول خط کنترل و م سفارش ب سته به  و نهایتا ب

متری عرضه می شود .ضمنا مواد رنگدانه )مستربچ( جهت جلوگیری از عبور نور از     4شاخه های  

 لوله ، در اکسترودر وارد می شود.

 

در حین تولید خط توسط آزمایشگاه کنترل و نمونه برداری شده و مورد بررسی کیفی      

اه و کنترل کیفیت از جهت کیفی) فیزیکی:    قرار می گیرد و نهایتا با تایید آزمایشگگگ        

شگاهی    ضخامت و آزمون های آزمای شیمیایی: آزمون های مواد اولیه( به بازار   –ابعاد ،

 عرضه می شود.

 


